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Настоящий стандарт распространяется на ручные слесарные 
зубила для рубки незакаленных металлов, изготовляемые для 
нужд народного хозяйства и для экспорта. 

1. ТИПЫ И ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ 

1 . 1 . З у б и л а д о л ж н ы и з г о т о в л я т ь с я : 
т и п о в : 
1 — с д е р ж а в к о й п л о с к о о в а л ь н о г о с е ч е н и я ; 
2 — с д е р ж а в к о й о в а л ь н о г о с е ч е н и я ; 
3 — с д е р ж а в к о й ш е с т и г р а н н о г о с е ч е н и я ; 
4 — с д е р ж а в к о й д в у т а в р о в о г о с е ч е н и я ; 
и с п о л н е н и й : 

1 — к о н у с н о й р а б о ч е й и у д а р н о й ч а с т ь ю по ш и р и н е ; 
2 — п р я м о й р а б о ч е й у д а р н о й ч а с т ь ю п о ш и р и н е . 
1.2. О с н о в н ы е р а з м е р ы з у б и л т и п о в 1 и 2 д о л ж н ы с о о т в е т с т в о 

в а т ь у к а з а н н ы м на ч е р т . 1, 2 и в т а б л . 1, з у б и л т и п а 3 — на черт. 3 
и в т г б л . 2, з у б и л т и п а 4 — на ч е р т . 4 и в т а б л . 2 а . 

П р и м е ч а н и е . Чертежи 1—4 не определяют конструкцию зубил. 
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Р а з м е ры 
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Т а б л и ц а 1 
в мм 
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Р а з м е р ы 

П р и м е ч а н и я : 1. Допускается изготавливать зубила с плоской ударной 
с углублениями до 1,5 мм с двух сторон на державке. 

2. Для зубил, выпускаемых для розничной продажи через торговую сеть, зна 
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частью и фаской не менее 1 мм, а зубила типов 1 и 2 длиной от 160 до 250 мм 

чение допуска угла заточки устанавливается по согласованию с потребителем. 
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П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я зубила типа 2 ис
полнения 1 с размерами а=60°, L = 1 6 0 мм, В = 1 6 мм, с покры
тием Н12.Х1: 

Зубило 2810-0203 Н12Х1 ГОСТ 7211—86 
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1.3. Предельные отклонения размеров, приведенных в табл. 1 
кроме В и а для размеров конструктивных элементов, подвергае
мых механической обработке ,—±IТ17 , при изготовлении зубил 
из поковок по второму классу точности ГОСТ 7505—89. 

Предельные отклонения размеров В (типы 1 и 2 исполнения 2) 
Н и B1 при изготовлении зубил из проката по ГОСТ 5210—82 и 
ГОСТ 2879—88. 

1.1—1.3. (Измененная редакция, Изм. № 1). 

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ 

2.1. Зубила должны изготовляться в соответствии с требова
ниями настоящего стандарта но рабочим чертежам, утвержденным, 
в установленном порядке. 

2.2. Зубила должны изготовляться из инструментальной стали 
марок 7ХФ, 8ХФ по ГОСТ 5950—73 и У7А, У8А по ГОСТ 
1435—74. 

Допускается изготовлять зубила из сталей других марок с ме
ханическими свойствами в термически обработанном состоянии 
не ниже, чем у перечисленных марок сталей. 

2.3. Твердость зубил должна соответствовать указанной: 
рабочей части зубил на длине не менее 0,5 l от режущей кром-

ки для стали марок: 

7ХФ, 8ХФ 5 6 . . . 60 HRCэ 
У7А, У8А . . . 5 4 . . . 58 HRCэ 

ударной части зубил на длине не менее 1,5 h от ударного тор
ца для стали марок: 

7ХФ, 8ХФ 41 , 5 . . . 46,5 HRCэ, 
У7А, У8А 36 , 5 . . . 41,5 HRCэ 

2.4. Параметры шероховатости поверхностей зубил по ГОСТ 
2789—73 под покрытия должны быть: режущих граней 
Rа<=3,2 j мкм, а остальных поверхностей Ra<=6,3 мкм. 

2.5. Зубила должны иметь одно из защитно-декоративных по
крытий, указанных в табл. 3. 

2.4; 2.5. (Измененная редакция, Изм. № 1). 
2.6. При окисном, фосфатном и лакокрасочном покрытиях ре

жущая часть и торец ударной части должны быть осветлены. 
Допускается по согласованию с потребителем изготовлять зу

била без осветления. 
2.7. Качество покрытий зубил должно соответствовать требо

ваниям ГОСТ 9.301—86 и ГОСТ 9.032—74. 
2.8. Внешний вид зубил, предназначенных для экспорта, дол

жен соответствовать образцу-эталону, утвержденному в установ
ленном порядке. 
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Т а б л и ц а 3 

П р и м е ч а н и я : 
1. Па согласованию с потребителем допускается применять металлические 

и неметаллические покрытия по ГОСТ 9.303—84, ГОСТ 9.306—85, ГОСТ 
Ф.032—7-4 по защитно-декоративным свойствам, не уступающим указанным в 
табл. 3. 

2. Зубила, выпускаемые для продажи через розничную торговую сеть, долж
ны иметь защитно-декоративное покрытие не ниже 2—4 группы условий эксплуа
тации по ГОСТ 9.303—84. 

Допускается по согласованию с потребителем применение защитно-декора
тивных покрытий 1-й группы условий эксплуатации. 

2.9. Переточка зубил осуществляется до длины их рабочей 
части не более 0,25 l. 

2.10. Надежность зубил определяется полным установленным 
ресурсом, выраженным отрубкой ленты из стали марки Ст6 но 
ГОСТ 380—88 высотой не менее 20 мм с размерами (толщинах 
Xдлину) 3X300 и 3X400 мм для зубил длиной 100—160 мм, изго
товленных соответственно из углеродистой и легированной сталей, 
и 5X400 и 5X500 мм — для остальных зубил. 

Критерием предельного состояния является появление раскле
панных участков на ударной части зубила или появление радиуса 
затупления на рабочей части более 0,4 мм. 


