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1 . Настоящий станларт распространяется на бесконечные шлифовальные ленты и шлифоваль
ные бобины, изготовляемые из шлифовальной шкурки по ГОСТ 5009, ГОСТ 10054, ГОСТ 6456, 
ГОСТ 13344, ГОСТ 27181, а также по отраслевым стандартам и техническим условиям. 

Станларт полностью соответствует международным стандартам И С О 1929, И С О 2976, 
И С О 3366 — И С О 3368 и СТ СЭВ 1164. 

(Измененная редакция, Изм. № 2) . 
2 . Бесконечные ленты (ЛБ) должны изготовляться исполнений : 
1 — шириной , равной или менее ширины рулонной шлифовальной шкурки со швом под углом 

а = 45° - 65°; 
2 — шириной более ширины рулонной шлифовальной шкурки со швом или швами под углом 

а = 5° - 65°. 

П р и м е ч а н и е . П о заказу п о т р е б и т е л я д о п у с к а е т с я и з г о товлят ь б е с к о н е ч н ы е л е н ты с о ш в о м п о д у г лом 

а = 65° - 82°. 

(Измененная редакция, Изм . № 1). 
3. Размеры бесконечных лент должны соответствовать ука занным на чертеже и в табл. 1 и 2. 
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П р и м е ч а н и я : 
1. Размеры, указанные в скобках, применять не рекомендуется. 
2. По заказу потребителя допускается изготовлять бесконечные ленты других длин и ширин. 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я бесконечной шлифовальной ленты исполне
ния 1, шириной В = 100 мм, длиной L = 3500 мм, из нормального электрокорунда марки 15 А, 
зернистости 25-Н, из шлифовальной шкурки по ГОСТ 5009—82, на сарже утяжеленной гладкокра
шеной, класса Б: 

ЛБ 1 100x3500 15 А 25-Н 2 УГ Б ГОСТ 12439- 79 

(Измененная редакция, Изм. № 1, 2) . 
4. Шлифовальные бобины должны изготовляться типов: 
Б — для ручной обработки и для изготовления бесконечных шлифовальных лент; 
БМ — для машинной обработки; 
Б М П — с прорезями кромок для машинной обработки. 
5. Шлифовальные бобины типа Б должны изготовляться шириной до 1500 мм в соответствии 

с табл. 1 и длиной 25, 30, 35, 40, 50 и 100 м с предельными отклонениями ±0,5 м. 
6. Шлифовальные бобины типа БМ должны изготовляться шириной до 100 мм в соответствии с 

табл. 1 и длиной 25, 30, 40 и 50 м с предельными отклонениями ±0,3 м; типа Б М П — шириной от 30 
до 100 мм в соответствии с табл. 1 и длиной 25, 30, 40 и 50 м с предельными отклонениями ±0,3 м. 

Внутренний диаметр машинных бобин должен быть 55
+3

 или 77
+3

 мм. 

П р и м е ч а н и е . По заказу потребителя допускается изготовлять бобины всех типов других ширин и 
длин. 

7. Шлифовальные бобины типа Б М П должны иметь прорези кромок глубиной 5
+1

 мм с шагом 
7
+1

 мм. 
П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я шлифовальной бобины типа Б М шириной 

5=50 мм, длиной 30 м, из нормального электрокорунда марки 14А, зернистости 25-Н, из шлифо
вальной шкурки по ГОСТ 5009—82, на сарже легкой № 2 гладкокрашеной, класса А: 

БМ 50x30 14А 25-Н 2 Л2Г ГОСТ 12439- 79 

8. Технические требования — по ГОСТ 22776—77 и другой нормативно-технической докумен
тации. 

6—8. (Измененная редакция, Изм. № 2) . 


