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1. Конструкция и ра змеры кузнечных остроносых кувалд дол

ж н ы соответствовать ука з анным на чертеже и в таблице . 

Инструмент кузнечный для ручных и молотовых работ 

КУВАЛДЫ КУЗНЕЧНЫЕ ОСТРОНОСЫЕ 

Конструкция и размеры 

Blacksmith's hand and hammer tools. 
Pointed sledge hammers. 
Design and dimensions 

г о с т 
11402-75* 

Взамен 
ГОСТ 11402—65 



С. 2 Г О С Т 11402—75 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я кузнечной попе
речной остроносой кувалды размером В = 58 мм: 

Кувалда 1212-0301 ГОСТ 11402—75 

То же, продольной остроносой кувалды: 

Кувалда 1212-0201 ГОСТ 11402—75 

(Измененная редакция, Изм. № 1). 
2. Мат ериал — сталь марки 50 по ГОСТ 1050—74. 
3. Поверхностная твердость рабочих частей на длине 30 мм — 

не менее H R C э 39,5. 
4. Ручки деревянные выбирать по МН 546—60; клинья к де

ревянным ручкам — по МН 547—60. 
Материал деревянных ручек по ГОСТ 2695—83. 
5. Технические условия — по ГОСТ 11435—75. 
6. Маркирова т ь : условное обозначение кувалды без наимено

вания и товарный знак предприятия-изготовителя . 
По согласованию с потребителем допускается маркировать це

ну и массу, а условное обозначение кувалды без наименования и 
товарный знак предприятия-изготовителя наносить на бирке. 

3—6. (Измененная редакция, Изм. № 1) . 
7. При изготовлении штамповкой уклон в окне кувалды — по 

ГОСТ 7505—74. 
(Введен дополнительно, Изм. № 1). 


