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Несоблюдение стандарта преследуется по закону 

Настоящий стандарт распространяется на сверла с механичес
ким креплением сменных многогранных пластин, в том числе с из
носостойким покрытием, предназначенные для сверления отверстий 
глубиной до двух диаметров в деталях из конструкционных ста
лей и чугунов на станках с числовым программным управлением. 

1. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ 

Основные размеры сверл должны соответствовать указанным на 
чертеже и в табл. 1. 
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П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я сверла с механиче
ским креплением сменных многогранных пластин диаметром 
D = 40 мм, оснащенного твердосплавными пластинами марки 
МС 121, правого: 

Сверло 3320-1055 МС 121 ГОСТ 27724—88 

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ 

2.1. Сверла с механическим креплением сменных многогранных 
пластин должны изготовляться в соответствии с требованиями на
стоящего стандарта по конструкторской документации, утвержден
ной в установленном порядке. 

2.7. Смещение вершины наружной пластины, образованной 
главными режущими кромками в сторону хвостовика относитель
но вершины внутренней пластины должно быть не более 0,2 мм. 

2.8. Передняя поверхность внутренней пластины должна быть 
смещена в направлении опорной поверхности гнезда на 0 ,1— 
0,35 мм от осевой плоскости. 
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2.9. Допуск плоскостности опорной поверхности гнезда под 
пластину должен быть 0,03 мм. Выпуклость не допускается. 

2.10. Нижние опорные поверхности пластин не должны высту
пать за пределы корпуса более чем на 0,2 мм. 

2.11. Зазор между опорной поверхностью гнезда и опорной по
верхностью пластины не допускается. 

2.12. В качестве защитно-декоративного покрытия для всех 
поверхностей деталей сверл должно применяться химическое ок
сидирование по ГОСТ 9.306—85. 

2.13. При оборке сверл на резьбовые соединения должна быть 
нанесена смазка ЦИАТИМ-203 по ГОСТ 8773—73. 

Допускается применение других видов смазки, защитные свой
ства которых не ниже указанной. 

2.14. Средний и установленный периоды стойкости сверл с ме
ханическим креплением сменных многогранных пластин при усло
виях испытаний, указанных в разд. 5, должны быть не менее при
веденных в табл. 2. 

Критерием износа пластины является износ по задней поверх
ности пластины, значение которого должно быть не более 0,9 мм. 

Таблиц а 2 

2.15. На цилиндрической поверхности корпуса сверла должно 
быть четко нанесено: 

товарный знак предприятия-изготовителя; 
диаметр сверла; 
буква L на левых сверлах; 
изображение государственного Знака качества при его при

своении в порядке, установленном Госстандартом СССР. 
2.16. Транспортная маркировка и маркировка потребительс

кой тары — п о ГОСТ 18088—83. 
2.17. Вариант внутренней упаковки ВУ-1—по ГОСТ 9.014—78. 
2Л8. Остальные требования к упаковке — по ГОСТ 18088—83. 

3. КОМПЛЕКТНОСТЬ 

В комплект сверла должны входить, шт.: 
сверло в собранном виде — 1; 
пластины сменные режущие запасные — 20; 
винты — 8; 
ключ специальный — 1. 
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По согласованию с заказчиком допускаются другие варианты 
комплектации сверл сменными режущими пластинами, винтами и 
ключами. 

4. ПРИЕМКА 

4.1. Приемка — по ГОСТ 23726—79. 
4.2. Испытания сверл на средний период стойкости должны 

проводиться раз в три года, на установленный период стойкости 
раз в год не менее чем на пяти сверлах. 

4.3. Испытаниям должны подвергаться сверла с пластинами 
одного типоразмера каждой марки твердого сплава, указанных в 
табл. 2. 


