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Настоящий стандарт распространяется на слесарные стальные 
молотки массой от 0,05 до 1,00 кг, изготовляемые для нужд народ
ного хозяйства и экспорта. 

Настоящий стандарт не распространяется на молотки сталь
ные строительные. 

(Измененная редакция, Изм. № 1). 

1. ТИПЫ И ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ 

1.1. Молотки должны изготовляться типов: 
1 — с круглым бойком; 
2 — с квадратным бойком; 
3 — с круглым бойком и сферическим носком. 
1.2. Основные размеры молотков типа 1 должны соответство

вать указанным на черт. 1 и в табл. 1, типа 2 — на черт. 2 и в 
табл. 2, типа 3 — на черт. 3 и в табл. 3. 
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Тип 1 

1 — головка молотка; 2 — рукоятка; 3 — клин 

Черт. 1 

Т а б л и ц а 1 
Р а з м е р ы, мм 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я молотка типа 1 
с рукояткой исполнения 1, головкой массой 0,20 кг, с цинковым 
покрытием толщиной 15 мкм, хроматированным: 

Молоток 7850-0101 Ц15.хр ГОСТ 2310—77 
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1 — головка молотка; 2—рукоя т к а ; 3 — клин 

Черт. 2 

Т а б л и ц а 2 

Р а з м е р ы , м м 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я молотка типа 2 
с рукояткой исполнения 1, головкой массой 0,20 кг, с цинковым 
покрытием толщиной 15 мкм, хроматированным: 

Молоток 7850-0116 Ц15.хр ГОСТ 2310—77 
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Т и п 3 

1 — головка моло т к а ; 2 — р у к о я т к а ; 3— клин 

Черт. 3 

Т а б л и ц а 3 

Р а з м е р ы , м м 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я молотка типа 3 с 
рукояткой исполнения 1, головкой массой 0,20 кг, с цинковым пок
рытием толщиной 15 мкм, хроматированным: 

Молоток 7850-0132 Ц15хр ГОСТ 2310—77 

1.3. Основные размеры головок молотков (поз. 1) типа 1 долж
ны соответствовать указанным на черт. 4 и в табл. 4; типа 2 — на 
черт, 5 ив табл. 5; типа 3 — на черт, 6 ив табл. 6. 



ГОСТ 2810—77 С. 5 

Черт. 4 
Т а б л и ц а 4 

Р а з м е р ы , м м 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я головки молотка 
типа 1, массой 0,20 кг, с цинковым покрытием толщиной 15 мкм, 
хроматированным: 

Головка молотка 7850-0101/001 Ц15.хр ГОСТ 2310—77 
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Тип 2 

Черт. 5 
Т а б л и ц а 5 

Р а з м е р ы , м м 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я головки молотка 
типа 2, массой 0,20 кг, с цинковым покрытием толщиной 15 мкм, 
хроматированным: 

Головка молотка 7850-0116/001 Ц15.хр ГОСТ 2310—77 
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Тип 3 

Т а б л и ц а 6 
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П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я головки молотка 
типа 3, массой 0,20 кг, с цинковым покрытием толщиной 15 мкм, 
хроматированным: 

Головка молотка 7850-0132/001 Ц15.хр ГОСТ 2310—77 

1.4. Предельные отклонения размеров головок молотков — не 
более 2-го класса по ГОСТ 7505—74, при этом должны быть вы
держаны требования п. 2.4 настоящего стандарта. 

1.5. Основные размеры рукояток (поз. 2) должны соответство
вать указанным на черт. 7 и в табл. 7. 

Черт. 7 

П р и м е ч а н и е . Допускается изготовление рукояток других эргономически 
удобных форм. 
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2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ 

2.1. Слесарные молотки и их детали должны быть изготовлены 
в соответствии с требованиями настоящего стандарта по рабочим 
чертежам, утвержденным в установленном порядке. 

2.2. Детали молотков должны быть изготовлены из следующих 
материалов: 

головки молотков — из стали марки 50 по ГOCT 1050—74 или 
стали марки У7 по ГОСТ 1435—74, или сталей других марок, 
не уступающих по механическим свойствам в термообработанном 
состоянии сталям указанных марок. Головки молотков не допус
кается изготовлять литыми; 

клинья — из стали марки СтЗ по ГОСТ 380—71* или из сталей 
других марок, не уступающих по механическим свойствам СтЗ. 

Допускается изготовлять клинья из древесины твердых лист
венных пород 1-го сорта по ГОСТ 2695—83; 

рукоятки из граба, клена, рябины, кизила, ясеня, березы 1-го 
сорта, дуба, бука, по ГОСТ 2695—83 или из синтетических матери
алов, обеспечивающих эксплуатационную прочность и 'надежность 
в работе. 

(Измененная редакция, Изм. № 3) . 
2.3. Рабочие поверхности головки молотка (боек и носок) дол

жны иметь твердость 50,5 ... 57 HRСЭ в слое глубиной не менее 
5 мм и на расстоянии от торцов бойка и носка не более 1/5 общей 
длины головки молотка. 

(Измененная редакция, Изм. № 1 ) . 
2.4. Предельные отклонения от номинальной массы головки 

молотка до 0,10 кг не должны превышать ± 1 2 % , свыше 
0.10 к г — ± 7 % . 

2.5. (Исключен, Изм. № 3). 
2.6. Допуск симметричности оси отверстия головки молотка 

относительно оси симметрии для молотка массой до 0,2 кг — не 
более 0,3 мм, массой от 0,4 до 1,0 кг — не более 0,5 мм. 

(Измененная редакция, Изм. № 1 ) . 
2.7. Параметры шероховатости поверхностей по ГОСТ 2789—73 

не должны быть более указанных в табл. 8, а наружных поверх
ностей рукояток не должны быть более Rz 100 мкм по ГОСТ 
7016—82. 
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2.8. (Исключен, Изм. № 3). 
2.9. Головки молотков должны иметь одно из защитно-декора

тивных покрытий, указанных в табл. 10. 

Т а б л и ц а 10* 

* Табл. 9 исключена, Изм. № 3. 

П р и м е ч а н и я : 

1. Допускается по согласованию с потребителем применять другие метал
лические и неметалличские покрытия по ГОСТ 9.306—85 и ГОСТ 9.032—74 по 
защитно-декоративным свойствам не уступающие указанным в табл. 10. 


