
СВЕРЛА СПИРАЛЬНЫЕ С КОНИЧЕСКИМ 

ХВОСТОВИКОМ ДЛЯ ТРУДНООБРАБАТЫВАЕМЫХ 

МАТЕРИАЛОВ 

Средняя серия. Конструкция и размеры 
ГОСТ 

20697—75 Twist drills with taper shanks for hard to machine 
materials. Middle series. 

Construction and dimensions 

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров С С С Р 
от 27 марта 1975 г. № 783 срок действия установлен 

с 01.01 1977 г. 

до 01.01 1981 г. 

1. Настоящий стандарт распространяется на спиральные свер
ла из быстрорежущей стали диаметром от 6 до 20 мм для сверле
ния отверстий в труднообрабатываемых материалах. 

2. Сверла должны изготовляться двух типов: 
1—с двумя направляющими ленточками; 
2 — с четырьмя направляющими ленточками. 
Каждый тип сверл должен изготовляться точного и общего 

исполнений. 
3. Конструкция и размеры сверл должны соответствовать ука

занным на чертеже и в таблице. 



ГОСТ 20697—75 Стр. 2 



Стр. 3 ГОСТ 20697—75 

Р а з м е 
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Р а з м е 

П р и м е ч а н и е . Размеры, указанные в скобках, применять не рекомен 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я сверла диаметром 

Сверло 2302-0731 
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Продолжение 

р ы в мм 

дуется. 

d = 6 мм, типа 1, точного исполнения: 

ГОСТ 20697—75 


