
ПРОТЯЖКИ ДЛЯ КВАДРАТНЫХ ОТВЕРСТИЙ 

СО СТОРОНОЙ ОТ 10 ДО 60 мм 
КОНСТРУКЦИЯ И Р А З М Е Р Ы 

ГОСТ 26478-85 



ПРОТЯЖКИ ДЛЯ КВАДРАТНЫХ ОТВЕРСТИЙ 
СО С Т О Р О Н О Й ОТ 10 ДО 12 мм. Д В У Х П Р О Х О Д Н Ы Е 

Конструкция и размеры 

Double-pass square broaches for holes with sides from 10 to 12 mm. 
Design and dimensions 

ГОСТ 
26478-85 

Взамен 
M H 4934—63 

Постановлением Государственного комитета С С С Р по стандартам от 25 марта 1985 г. № 766 срок введения ус

тановлен с 01.07.86 

1. Настоящий стандарт распространяется на двухпроходные протяжки универсального назначе
ния, предназначенные для обработки квадратных отверстий со стороной от 10 до 12 мм по ГОСТ 
9523—84, ГОСТ 6424—73, ГОСТ 5260—75, ГОСТ 16030—70, ГОСТ 18828—73. 

2. Конструкция и размеры протяжек 1-го прохода должны соответствовать указанным на 
черт. 1 и в табл. 1, 2, 2-го прохода — на черт. 2 и в табл. 3, 4. 

Протяжки 1-го прохода 



С т р . 2 ГОСТ 26478—85 

Т а б л и ц а 1 
Р а з м е р и в м м 

П р и м е ч а н и я : 
1. С — величина подъема заднего центра на длине L при шлифовании граней протяжек. 
2. Стружкоделительные канавки делать только в протяжках 1-го прохода на всех режущих зубьях в шахмат

ной порядке: на круглых зубьях — по шесть канавок, на дуговых участках гранных зубьев — по одной канавке. 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я протяжки для квадратного отверстия со стороной 
10Н11, группы заточки II, 1-го прохода: 

Протяжка 2401—0752 II ГОСТ 26478—85 

3. Размеры протягиваемого отверстия и усилие протягивания должны соответствовать указан
ным на черт. 3 и в табл. 5. 

4. Наибольшие расчетные усилия протягивания Р указаны для обработки деталей из стали 
V групп обрабатываемости по ГОСТ 20365—74. 

Для определения усилия протягивания для закаленных сталей и других материалов величину Р 
следует умножить на коэффициент К, указанный в ГОСТ 26479—85. 

5. Центровые отверстия — формы А по ГОСТ 14034—74, 
6. Хвостовики типа 1, исполнения 1—по ГОСТ 4044—70. 
Хвостовики типа 1, исполнения 2 изготовляются по заказу потребителя. 

7. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий Н14, валов h14, остальных + - IT14/2 

8. Форма и размеры профиля зубьев протяжек — по ГОСТ 20365—74. 
9. Задний угол зубьев протяжек должен быть: 
режущих 3° 
калибрующих . . . . 1 ° 
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С т р . 4 ГОСТ 26478-85 

Протяжки 2-го прохода 

Черт. 2 

10. Пределы длины протягивания заготовок из чугуна, бронзы, и латуни — справочные. Для 
протягивания заготовок из этих материалов с длиной протягивания, превышающей верхний пре
дел длины протягивания по стали, следует заказырать специальные протяжен с увеличенной длиной 
до первого зуба U и соответственно общей длиной <протяжки. 

П р и м е ч а н и е . Длины протягивания указаны для протяжек из быстрорежущей стали по ТОСТ 19265—73. 

11. Типовой чертеж протяжки указан в справочном приложении к ГОСТ 26480—85. 
12. Технические требования — по ГОСТ 16492—70. 
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ГОСТ 26478—85 Стр. 5 

Т а б л и ц а 3 
Р а з м е р и в м м 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и е протяжки для квадратного отверстия со стороной 
10Н 11, группы заточки II, 2-го прохода: 

Протяжка 2401—0781 II ГОСТ 26478—85 
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Стр.6 ГОСТ 26478—85 



ГОСТ 26478—85 Стр. 7 

Черт. 3 

* Диаметр отверстия до протягивания (для справок). 

Т а б л и ц а 5 
Р а а м е р ы в мм 


