
1. Настоящий стандарт распространяется на комбинированные двухпроходные протяжки пере
менного резания, предназначенные для обработки десятишлицевых втулок с прямобочным профи
лем и допусками по ГОСТ 1139—80 с центрированием по внутреннему диаметру. 

2. Основные параметры и размеры протяжек 1-го прохода должны; соответствовать указанным 
на черт. 1, 2 и » табл. 1, 2; 2-го прохода — на черт. 3, 4 и в табл. 3;.4. 

3. Размеры протягиваемого отверстия и усилие протягивания должны соответствовать указан
ным на черт. 5 и в табл. 5.. 

г о с т 
25974-83 

Взамен 
МН 4267—63 

ПРОТЯЖКИ ДЛЯ ДЕСЯТИШЛИЦЕВЫХ ОТВЕРСТИЙ 
С ПРЯМОБОЧНЫМ ПРОФИЛЕМ С ЦЕНТРИРОВАНИЕМ 

ПО ВНУТРЕННЕМУ ДИАМЕТРУ 
КОМБИНИРОВАННЫЕ ПЕРЕМЕННОГО РЕЗАНИЯ ДВУХПРОВОДНЫЕ 

Конструкция и р а з м е р ы 

Combined alternatives double driven broaches for 10 slitting holes with straighside profile 
and centring at internal diameter. Design and dimensions 



ПРОТЯЖКИ 1-го ПРОХОДА 

Схема резания Ф—К—Ш (фасочные, круглые и шлицевые зубья) 

Тип 1 



ПРОТЯЖКИ 1-го ПРОХОДА 

Схема резания Ф — К—Ш (фасочные, круглые и шлицевые зубья) 

Т и п 2 



Стр. 4 ГОСТ 2 5 9 7 4 — 8 3 





Стр. 6 ГОСТ 25974 - 8 3 



ПРОТЯЖКИ 2-го ПРОХОДА 

Схема резания Шb—Шd—К (шлицевые, калибрующие по ширине, шлицевые, калибрующие по диаметру, и круглые зубья) 



ПРОТЯЖКИ 2-го ПРОХОДА 

Схема резания Шb-Шd—К (шлицевые, калибрующие по ширине, шлицевые, калибрующие по диаметру, и круглые зубья) 

Т и п 2 



ГОСТ 25974—83 Стр. 9 





ГОСТ 25974—83Стр. 11 





Г О С Т 25974—83 С т р . 13 





ГОСТ 25974—83 Стр. 15 

Т а б л и ц а 4 
Р азмеры в мм 

139 



С т р 16 ГОСТ 25974-83 

Продолжение табл. 4 

140 

Р а з м е р и в мм 



ГОСТ 25974—83 С т р . 17 

Продолжение табл. 4 
Р а з м е р ы в мм 

19-201
 %

 141 



Стр. 18 Г О С Т 25974—83 

Продолжение гибл, 4 

142 

Р а з м е р ы в мм 


