
ШКУРКА 
ШЛИФОВАЛЬНАЯ ДЛЯ ОБРАБОТКИ 

ТРУДНООБРАБАТЫВАЕМЫХ 
МАТЕРИАЛОВ 

ТЕХНИЧЕСКИЕ У С Л О В И Я 

ГОСТ 27181-86 



Ш К У Р К А Ш Л И Ф О В А Л Ь Н А Я Д Л Я О Б Р А Б О Т К И 
Т Р У Д Н О О Б Р А Б А Т Ы В А Е М Ы Х М А Т Е Р И А Л О В 

Технические условия 

Abrasive cloth and paper 
for hardworking materials. 

Specifications 

Настоящий стандарт распространяется на неводостойкую тка-
невую шлифовальную шкурку, водостойкие тканевую и бумажную 
шлифовальные шкурки, предназначенные для абразивной обработ-
ки труднообрабатываемых и различных других материалов без 
охлаждения или с применением смазочно-охлаждающих жидкос-
тей для: 

неводостойкой — на основе масла, керосина, уайт-спирита; 
водостойких — на основе масла, керосина, уайт-спирита и воды. 

1. Р А З М Е Р Ы 

1.1. Шлифовальные шкурки должны изготовляться в виде ру-
лонов и шлифовальных листов, размеры которых указаны в 
табл. 1. 

ГОСТ 
27181-86 
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* — Для зернистостей 50; 40. 
** — Для зернистостей 32—16. 

*** — Для зернистостей 12—М28. 
*
4
 С 1 января 1990 г. 

П р и м е ч а н и е . По заказу потребителя допускается изготовление рулонов 
и листов других размеров. 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я неводостойкой 
тканевой шлифовальной шкурки в рулоне шириной 795 мм, дли-
ной 40 м, на суровой расшлихтованной утяжеленной № 2 сарже, 
из нормального электрокорунда марки НА, зернистостью 25 с ин-
дексом П, на синтетической связке, класса А: 

795X40 У2Р 14А 25-ПСА ГОСТ 27181—86 

То же, водостойкой тканевой шлифовальной шкурки: 

В 795 X 40 У2Р 14А 25-ПСА ГОСТ 27181—86 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я водостойкого б у -
мажного шлифовального листа Л, шириной 280 мм, длиной 
310 мм, на влагопрочной бумаге с полимерной пропиткой и ла-
тексным покрытием марки ОВП-120, из черного карбида кремния 
марки 51С, зернистостью МБО, класса А: 

Л 280X310 Л2 51С М50 А ГОСТ 27181—86 



П р и м е ч а н и я : 
1. По заказу потребителя допускается изготовление шкурки из шлифматериалов других видов, марок и зер-

нистостей. 
2. Допускается применение других тканей, в том числе из синтетических волокон, по своим физико-механичес-

ким свойствам не хуже указанных. 
3. Если ткань не имеет установленного условного обозначения, допускается в условном обозначении шкурки ука-

зывать со артикул. 
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2. Т Е Х Н И Ч Е С К И Е Т Р Е Б О В А Н И Я 

2.1. Шлифовальная шкурка должна изготовляться в соответст-
вии с требованиями настоящего стандарта по технической доку-
ментации, утвержденной в установленном порядке. 

2.2. Шлифовальная шкурка должна изготовляться с примене-
нием шлифовальных материалов, тканей (бумаг) и связок, ука
занных в табл. 2. 

2.3. Зерновой состав шлифматериалов — по ГОСТ 3647—80 с 
индексом П, для черного карбида кремния марки 51С — по от-
раслевой нормативно-технической документации. 

2.4. В зависимости от внешнего вида рабочей поверхности 
шкурка должна изготовляться классов А и Б. 

2.4.1. На рабочей поверхности шкурки суммарная площадь 
морщин, складок, участков, залитых связкой, без абразивных зе
рен и повреждений кромок не должна превышать для класса 
А — 0,5% и класса Б — 2% площади рулона. 

Для шлифовальной шкурки, аттестованной на государственный 
Знак качества, на рабочей поверхности не допускаются морщины, 
складки, участки без зерен и залитые связкой. 

2.4.2. На рабочей поверхности листа класса А не допускаются 
морщины, складки, участки, залитые связкой и без зерен, повреж
дения кромок, комки из зерен и связки. 

2.4.3. На рабочей поверхности листа класса Б суммарная пло
щадь морщин, складок, участков, залитых связкой и без зерен, 
повреждений кромок, с комками из зерен и связки не должна 
превышать 1,0% площади листа. 

2.4.4. В рулоне шириной до 825 мм не допускаются кромки 
шириной более 10 мм с дефектами, для рулонов шириной свыше 
825 мм — более 20 мм. 

2.5. Неравномерность толщины шкурки не должна превышать 
значений, указанных в табл. 3. 

2.6. Прочность на разрыв и удлинение шкурки должны соот
ветствовать значениям, указанным в табл. 4. 
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2.7. Влажность неводостойкой тканевой шкурки должна быть 
1 , 5 -8 , 0%. 

2.8. Коэффициент водостойкости для водостойкой тканевой 
шкурки должен быть не ниже 0,50. 

2.9. Показатель прочности закрепления абразивных зерен (К) 
неводостойкой и водостойкой тканевых шкурок в зависимости от 
связки должен соответствовать значениям, указанным в табл. 5. 
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2.10. Режущая способность шкурки должна соответствовать 
значениям, указанным в табл. 6. 

* С 1 января 1991 г. 

3. П Р А В И Л А П Р И Е М К И 

3.1. Для контроля соответствия шкурки требованиям настоя-
щего стандарта проводят приемочный контроль и периодические 
испытания. 

3.2. Приемочному контролю на соответствие требованиям 
пп. 1.1; 2.4.1—2.4.4 должны подвергаться не менее 1,0% рулонов 
шкурки, пакетов листов от партии, но не менее 3 шт., по пп. 2.9 
и 2.10 — 0 ,1%, но не менее 3 шт. 

3.2.1. Партия должна состоять из шкурки одной характеристи-
ки, изготовленной за одну смену и одновременно предъявленной 
к приемке по одному документу. 

3.3. Если при приемочном контроле будет установлено несоот-
ветствие стандарту более, чем по одному из контролируемых по-
казателей, то партия не принимается. 
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3.3.1. Если установлено несоответствие стандарту по одному 
из контролируемых показателей, то проводится повторный конт-
роль на удвоенном количестве рулонов шкурки, пакетов листов. 

При наличии дефектов в повторной выборке партия не при-
нимается. 

3.4. Периодическим испытаниям должна подвергаться продук-
ция (один из размеров рулонов, пакетов), выдержавшая приемоч-
ный контроль (по п. 3.2), на соответствие требованиям пп. 2.5 
и 2,8 не менее 3 шт., рулонов шкурки, пакетов листов, пп. 2.6 и 
2.7 не менее 3 шт. рулонов шкурки, пакетов зернистостями 50; 
40; 16; 8; 5 и М40, п. 2.6 — на всех видах основ. 

3.5 Периодические испытания должны проводиться не реже 
одного раза в год, по п. 2.8 — один раз в три месяца. 

4. М Е Т О Д Ы К О Н Т Р О Л Я И И С П Ы Т А Н И Й 

4.1. Определение режущей способности, показателя прочности 
закрепления абразивных зерен неводостойкой и водостойкой тка-
невых шкурок и коэффициента водостойкости водостойкой ткане-
вой шкурки — по обязательному приложению 1. 

4.2. Определение режущей способности водостойкой бумажной 
шкурки — по ГОСТ 10054—82 с дополнениями по пп. 4.2.1 и 4.2.2. 

4.2.1. Пластины должны быть изготовлены из органического 
стекла марки СОЛ по ГОСТ 15809—70. 

4.2.2. Испытание проводится без досушивания образца. 
4.3. Размеры и внешние дефекты рабочей поверхности, нерав-

номерность толщины, влажность неводостойкой тканевой шкурки 
определяют по ГОСТ 6456—82, прочность на разрыв и удлине-
ние неводостойкой тканевой шкурки — по ГОСТ 5009—82, проч-
ность на разрыв водостойкой бумажной шкурки — по ГОСТ 
10054—82. 

4.3.1. Неравномерность толщины определяется на трех образ
цах, вырезанных по ширине рулона не менее, чем в десяти точ
ках на каждом образце. 

4.3.2. Прочность на разрыв и удлинение водостойкой тканевой 
шкурки определяют по ГОСТ 5 0 0 9 - 8 2 с дополнением по п. 4.3.2.1. 

4.3.2.1. Образцы шкурки перед испытанием выдерживают в во-
де при температуре ( 2 0 ± 2 ) ° С в течение 1 ч. Избыток воды с об-
разцов снимают фильтровальной бумагой. 

4.4. Отбор образцов для контроля — по ГОСТ 6 4 5 6 - 8 2 . 

5. М А Р К И Р О В К А , У П А К О В К А , Т Р А Н С П О Р Т И Р О В А Н И Е И Х Р А Н Е Н И Е 

5.1. На нерабочей поверхности рулона тканевой шкурки через 
каждые ( 5 1 5 ± 2 0 ) мм в продольном и через каждые ( 1 0 0±2 0 ) мм 
в поперечном направлениях; рулона бумажной шкурки через 


