
ПРОТЯЖКИ ДЛЯ ВОСЬМИШЛИЦЕВЫХ ОТВЕРСТИЙ 

С ПРЯМОБОЧНЫМ ПРОФИЛЕМ С ЦЕНТРИРОВАНИЕМ 

ПО ВНУТРЕННЕМУ ДИАМЕТРУ КОМБИНИРОВАННЫЕ 

ПЕРЕМЕННОГО РЕЗАНИЯ ДВУХПРОХОДНЫЕ 
ГОСТ 

25972-83 Конструкцию м размеры 

Combined alternatives double driven broaches for 8 slitting holes with straightside profile 
and centring at internal diameter. Design and dimensions 

ОКП 39 2330 

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 28 ноября 1983 г. № 5531 срок введения установлен 

1. Настоящий стандарт распространяется на комбинированные двухпроходные протяжки пере
менного резания, предназначенные для обработки восъмишлицевых втулок с прямобочньш профилем 
и допусками но ГОСТ 1139—80 с центрированием по внутреннему диаметру . 

2. Основные параметры и размеры протяжек 1-го прохода должны соответствовать ука з анным 
на черт. 1 и в табл. 1, 2; 2-го прохода — на черт. 2 и в табл . 3 и 4. 

3 . Р а змеры протягиваемого отверстия и усилие протягивания должны соответствовать у к а -

с 011.0186 

занным на черт. 3 и в табл . 5, 



ПРОТЯЖКИ 1-го ПРОХОДА 

Схема резания Ф—К—Ш (фасочные круглые и шлицевые зубья) ИСПОЛНЕНИЕ 1 



ГОСТ 25972—83 Стр. 3 

Т а б л и ц а 1 

Р а з м е р и в мм 

Продолжение табл. 1 

Р а з м е р ы в мм 
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Стр. 4 ГОСТ 25972—83 

Ра зм е ры в мм Продолжение табл. 1 

Р а з м е р ы в мм Продолжение табл. 1 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я протяжки длиной L = 800 мм . для шлицевого сое

динения с числом зубьев z = 8, внутренним диаметром d = 32 мм, наружным диаметром D = 36 мм, 

шириной зуба b =6 мм, с центрированием по внутреннему диаметру, группы заточки II , исполне

ния 1, 1-го прохода: 

Протяжка 2402-2411 II ГОСТ 25972—83 
П р и м е ч а н и я ; 
1. С1 и Сb — величины подъема заднего центра на длине L яри шлифовании фасонным кругом боковых поверх

ностей, соответственно фaсочных и шлицевых (вариант 2) зубьев. 
2. Диаметры D3 и D4 относятся соответственно к первому фасонному и к первому шлицевому зубьям. 
3. Размер X относится к последнему фасочному зубу. 
4 Полный размер фаски F — на калибрующих зубьях. 
5 Размеры профиля (глубина и радиусы) зубьев с шагом t2 - одинаковы- с размерами профиля зубьев с шагом 
6 Допускается выполнение впадины зубьев с канавкой Е. 
Впадины передней направлявшей 2-го прохода выполнятъ только с канавкой Е. 
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Стр. 6 ГОСТ 25972—83 



ГОСТ 25972—83 Стр. 7 

Продолжение табл. 2 
Р а з м еры в мм 
































