
ФРЕЗЫ ДИСКОВЫЕ ПАЗОВЫЕ 

ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ 

ГОСТ 3964—69 

(СТ С Э В 573—86) 



ФРЕЗЫ ДИСКОВЫЕ ПАЗОВЫЕ 

Основные размеры 

Slot milling cutters. 
Basic dimensions 

ГОСТ 

3 9 6 4 - 6 9 
(СТ СЭВ 573—86) 

ОКП 39 1834 

Дата введения 01.01.70 

1. Основные размеры фрез должны соответствовать указанным 
на чертеже и в табл. 1. 



ГОСТ 3964—69 С. 2 

Т а б л и ц а 1 
Р а з м е р ы , м м 
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Продолжение табл. 1 
Р а з м е р ы , м м 
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Продолжение табл. 1 
Р а з м е р ы , м м 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я фрезы диаметром 
D = 80 мм, шириной В = 12 мм для паза по Р9: 

Фреза 2250—0010 Р9 ГОСТ 3964—69 
(Измененная редакция, Изм. № 1, 2 ) . 
2. Размеры шпоночного паза — по ГОСТ 9472—83 . 
3. Для фрез, изготовляемых в централизованном порядке, ус

танавливается: передний угол v
 =

 15°; задний угол а = 20°; вспо
могательный угол в плане ф1 = l—2°. 

4. По требованию потребителей допускается изготовление фрез 
с увеличенным числом зубьев. 

5. Допускаемые отклонения ширины фрез В должны соответ
ствовать указанным в табл. 2. 

Т а б л и ц а 2 
мм 

(Измененная редакция, Изм. № 3). 


